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Avant-propos

Créée par décretn°0227/PR/MIMT, I’Agence Gabonaise de Normalisation (AGANOR) est un
établissement public a caractere industriel et administratif. L’AGANOR est placée sous la tutelle
technique du Ministre chargé de I'Industrie. Elle est dotée de la personnalité juridique et jouit
de 'autonomie de gestion administrative et financiere.

L’AGANOR est 'organisme national en charge de la normalisation au Gabon. A ce titre, elle
assure l'élaboration, 'homologation et la diffusion des normes gabonaises.

L'élaboration des Normes nationales est confiée aux comités techniques de 'AGANOR:*Chaque
comité technique est composé des colleges suivants : administrations publiques, laboratoires,
fabricants, utilisateurs ou consommateurs, ainsi que 'AGANOR.

Les Normes gabonaises sont élaborées conformément aux regles donnéesydans le Guide
ISO/CEI 21 partie 1 et 2, et dans les différents documents élaborés par 'AGANOR a savoir les
guides AGANOR-GD 003, AGANOR-GD 004 et AGANOR-GD 010. Lexconsensus est le principe

fondamental du processus d’élaboration des normes nationaless

Les projets de Normes adoptés par les comités techniqués ne peuvent étre publiés comme
Normes gabonaises que s’ils rencontrent I'approbation.de 75 % au moins des membres.

NGA 13500 a été élaborée par le comité technique‘’AGANOR/CT2 Bdtiment et Génie Civil.

Cette premiere édition de I'avant-projet de nerme gabonaise APNGA ISO18504 est intitulée .

© AGANOR 2021 - Tous droits réservés %
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Caoutchouc vulcanisé et thermoplastique — Profilés d'étanchéité
utilisés dans le batiment — Classification, spécifications et méthodes
d'essai

AVERTISSEMENT — Les utilisateurs de la présente Norme Gabonaise doivent étre familiarisés avec les
pratiques d'usage en laboratoire. La présente Norme Gabonaise n'est pas censée aborder tous les
problémes de sécurité concernés par son usage. Il est de la responsabilité de l'utilisateur de consulter et
d'établir des régles de sécurité et d'hygiene appropriées et de déterminer I'applicabilité des rewstrictions
réglementaires avant utilisation.

1 Domaine d'application

La présente Norme Gabonaise spécifie un systeme de classification desimatériaux utilisés dans les
profilés d'étanchéité pour le batiment. Il s'applique aux produits suivants:

a) profilés entre ouvrant et dormant (profilés dynamiques);
b) profilés de vitrage (profilés statiques);

c) profilés pour éléments de remplissage;

d) profilés entre éléments de facade;

e) profilés entre parois de magonnerie.

Outre les caractéristiques requises pour les™matériaux constitutifs, quelques essais fonctionnels
réalisés sur profilés sont spécifiés. LeSsmodes opératoires correspondants sont donnés dans les
annexes.

La présente Norme Gabonaise, est applicable aux profilés en caoutchouc vulcanisé ou caoutchouc
thermoplastique. Elle est également, applicable aux profilés d'étanchéité en matériaux cellulaires
congus pour des utilisations a‘des-températures comprises entre - 20 °C et + 55 °C (sollicitation
thermique Pq) et entre =240 °C et + 70 °C (sollicitation thermique P3) (voir I'article 4).

2 Références.normatives

Les documentsnormatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence quiy
est faite;, constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les
référencestdatées, les amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s'appliquent
pas. Teutefois, les parties prenantes aux accords fondés sur la présente norme sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes des documents normatifs
indiqués ci-apres. Pour les références non datées, la derniere édition du document normatif en
référence s'applique.

ISO 37:1994, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination des caractéristiques de
contrainte-déformation en traction
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ISO 105-A02:1993, Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie A02: Echelle de gris pour
I'évaluation des dégradations.

ISO 188:1998, Caoutchouc vulcanisé — Essais de résistance au vieillissement accéléré et a la chaleur
IS0 812:1991, Caoutchouc vulcanisé — Détermination de la fragilité a basse température

ISO 815:1991, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination de la déformation
rémanente apres compression aux températures ambiantes, élevées ou basses

ISO 1431-1:1989, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Résistance au_ craquelage par
l'ozone — Partie 1: Essai sous allongement statique

ISO 2285:2001, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination de. la déformation
rémanente sous allongement constant, et de la déformation rémanente, de l'allongement et du fluage
sous charge constante de traction

[SO 4892-2:1994, Plastiques — Méthodes d'exposition a des solirces [imineuses de laboratoire —
Partie 2: Sources a arc au xénon

IS0 7619:1997, Caoutchouc — Détermination de la dureté.par pénétration au moyen d'un durometre
de poche

3 Termes et définitions
Pour les besoins de la présente Norme gabonaise;lesitermes et définitions suivants s'appliquent :

3.1

compression linéique

force nécessaire pour compresseruné éprouvette sur toute I'étendue de sa plage de travail jusqu’a
son jeu minimal

3.2

reprise élastique

la capacité d'un profilé a retrouver sa forme apres avoir été comprimé sur toute 1'étendue de sa
plage de travail

3.3
jeu minimal
la limite inférieure de la plage de travail par compression

NOTE %,_Le jeu minimal d'un profilé d'étanchéité de vitrage est égal a la somme des espaces entre
le remplissage et le cadre, de chaque c6té. Le jeu minimal d'un profilé d'étanchéité entre ouvrant et
dormantest la différence entre I'espace du cadre fixe et celui du cadre mobile dans le produit, coté
charniere.

NOTE 2 Pour le jeu minimal d'un profilé d'étanchéité de vitrage, entre ouvrant et dormant, et le
jeu minimal d’un profilé d’étanchéité de vitrage entre la vitre et le cadre, il est recommandé de
prévoir une consultation entre le fabricant, le concepteur et |'utilisateur.
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3.4

échantillon

un lot complet de matériaux d'essai (profilés) tels que fournis par le fabricant et a partir duquel des
éprouvettes seront coupées

3.5
relaxation de contrainte
diminution de contrainte en fonction du temps sous une déformation constante

3.6

contrainte del'environnement

résistance a l'action destructrice combinée de l'environnement extérieur (pan exemple lumiere
solaire, ozone, oxygene, humidité, température) sur un matériau

3.7

plage de travail par compression

plage établie par le fabricant suivant laquelle le profilé est comprimé ou déformé lorsqu'il est utilisé
dans un produit donné (voir I'annexe A)

EXEMPLE : Pour un profilé de 7,5 mm de hauteur libre, le fabficant précise une plage de travail de 3 mm a 6 mm.

3.8
hauteur libre
hauteur d'un profilé mesurée sans créer de.déformation significative (voir Figure 1)

[

\\ 3

kFigure 1 — Exemple de mesurage de hauteur libre

4 Conditions'envirennementales

Les conditions, atrxquelles les profilés peuvent étre soumis dans I'environnement de travail sont
partagées entre les catégories suivantes :

a) Contraintes thermiques (elles sont fonction du climat et de leur emplacement dans le batiment)
P1: température du profilé d'étanchéité - 20 °Ca + 55 °C
P7: température du profilé d'étanchéité - 20 °Ca + 85 °C

P3: température du profilé d'étanchéité - 40 °Ca + 70 °C
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P4: température du profilé d'étanchéité - 40 °Ca + 100 °C
b) Contraintes mécaniques

X: emplois statiques (voir Tableau 1), c'est-a-dire entre éléments fixes

Y: emplois dynamiques (voir Tableau 2), c'est-a-dire entre éléments mobiles
c) Environnement

R1:non exposé aux rayonnements solaires

Ro: exposé aux rayonnements solaires

5 Classification et spécification
5.1 C(lassification

En fonction des résultats obtenus lors des essais effectués’conformément a la présente Norme
gabonaise, la classification d'un type particulier de profilés¥doit étre déterminée en utilisant le
Tableau 1. Les nombres du Tableau 1, pris dans I'ordresindiqué, forment le code de classification, a
savoir :

A B C D E F G

A: type de profilé

B: plage de travail par compression

C: compression linéique

D: plage de température de travail

E: reprise élastique

F: relaxation de contrainte

G: contrainteyde’l'environnement

Le Tableau 2 fournit un exemple type d’un code de classification.
5.2 Spécifications

Les Tableaux 3 a 10 donnentles spécifications correspondantes pour chaque condition d'utilisation.
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6 Eprouvettes

Les éprouvettes doivent étre préparées conformément a la méthode d'essai standard appropriée ou
selon l'annexe appropriée de la présente Norme gabonaise et, chaque fois que cela est possible,
doivent étre découpées dans le profilé soumis a I'essai.

Dans le cas contraire, elles doivent étre prélevées dans des rubans extrudés (2 mm d'épaisseur et
30 mm de largeur) ou dans des plaques d'essai de dimensions convenables, préparés a partir du
méme lot de matiére utilisé pour produire les profilés soumis a l'essai et obtenus dans des
conditions qui, conformément a I'expérience, donnent des résultats comparables.

Si les mesurages sont réalisés sur des éprouvettes non conformes aux normes €it€é€s dans les
Tableaux 3 a 10 (par exemple morceaux de profilé), les résultats peuvent etre“différents et les
valeurs a obtenir doivent faire 'objet d'un accord entre les parties intéressées.

Tableau 1 — Classification des profilés

Classe
Lettre Caractéristique
-code 1 2 3 4 5 6 7 8 9
- X: utilisation statique
A Type de profilé e .
Y:utilisation dynamique
Plage de travail par >1 >2 > 4 > 6 > 8 >10 >15
B compression (mm) ul mais mais | mais | mais mais mais mais > 30
Annexe A u 2 u4 ub u8 ulo0 ul5 u 30
Compression linéique >0 >20 | >50 | >100 | > 200 >500 [ >700
C (N/m) ulo mais mais | mais | mais mais mais mais [ >1000
Annexe B w20 u50 | ul00| u200 u 500 u700 |ul000
-20 -20 -40 | -40
Plage de température de a a a a
D travail (°C) #55 +85 +70 [ +100
(P (P,) P3) | (P
Reprise élastique (%) > 2_0 > 3.0 > 4,0 > 5,0 > 6.0 > 7,0 > 8_0
E u 20 mais mais | mais mais mais mais mais >90
Annexe C u30 | u40| us0 | u60 | uvo us0 | u90
Relaxation de.coentrainte > 20 >30 | >40 > 50 > 60 > 70 > 80
F (%) u 20 mais mais | mais | mais mais mais mais >90
Annexe D u 30 u40 | us0 u 60 u70 u 80 u 90
Ry R,
Contrainte de
G I'enivironnement Tableau | Tableau
9 10
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Catégorie d'utilisation

(Y = utlllsation dynamlque)

Plage de travail par compression: 3,5 mm

Tableau 2 — Exigences pour-les sollicitations thermiques P,

Compression linéaire: 30 N/m
Plage de température: —40 °C a +100 °C
Reprise élastique: minimale 70 %
Relaxation de contralnte: 55 %

Contrainte de |'environnement

Caractéristique

Unité

Spécification

Méthode d'essai

Tolérance sur dureté nominale

Shore’A

+3
-3

Température limite de non-fragilité

°C

-35

ISO 812

Essai de déformation

Compression

Eprouvette de type B

Compression a 25 %

22 hdansl'aira 55 °C

aprés 22 h de repriSea‘latempérature
normalisée de€laboratoire

— Caoutehouc vulcanisé max.
— Caoputchoucithermoplastique max.
— Caoutcheuc/cellulaire max.

Allongement

Eprouvétte T50

Allongement a 25 %

22 hdansl'aira 55°C

apres 22 h de reprise a la température
normalisée de laboratoire

— Caoutchouc vulcanisé max.
— Caoutchouc thermoplastique max.
— Caoutchouc cellulaire max.

%
%
%

%
%
%

30 30
50 50
50 50

15 15
40 40
40 40

ISO 815

1SO 2285:2001,
méthode A
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Vieillissement: apres 14 jours dans!'air a
70°C

Variation de:
Dureté

Contrainte a 100 % d'allongement (pour
les caoutchoucs thermoplastiques)

Allongement a larupture

Longueur max.

Allongement a la rupture
valeur minimale absolue

Shore A

%

%

%

%

entre + 10
et-5

entre + 20
et-15

entre + 10
et-30

-2

100

ISO 188:1998,
méthode A

ISO 7619

ISO 37

ISO*37

Annexe E

1SO 37
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Caractéristique Unité Spécification Méthode d'essai
ISO 7619
Tolérance sur dureté nominale Shore A +3 Lecture apres 15 s pour
-3 les caoutchoucs
thermoplastiques
Température limite de non-fragilité °C -35 [SO 812
Essai de déformation X Y
Compression
Eprouvette de type B
Compression a 25 %
22 hdansl'aira 85°C
apres 22 h de reprise a la température 150 815
normalisée de laboratoire
— Caoutchouc vulcanisé max. % 35 35
— Caoutchouc thermoplastique max. % 70 55
Allongement
Eprouvette T50
Allongement a 25 %
22 hdansl'air a 85 °C ISO 2285:2001,
apres 22 h de reprise a la température méthode A
normalisée de laboratoire
— Caoutchouc vulcanisé max. % 20 20
— Caoutchouc thermoplastique max. % 60 50
Vieillissement: apres 14 jours dans!'air a [SO 188:1998,
100°C méthode A
Variation de:
Dureté Shore’A entre + 10 [SO 7619
et-5
Contrainte a 100 % d'allongement (pour o entre + 20 1SO 37
les caoutchoucs thermoplastiques) 0 et-15
Allongement a la rupture % entre + 10 ISO 37
et-30
Longueur max. % -2 Annexe E
Allongement a la ruptufe % 100 1SO 37

valeur minimale absolue
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Tableau 4 — Exigences pour les sollicitations thermiques P53

Caractéristique Unité Spécification Méthode d'essai
ISO 7619
Tolérance sur dureté nominale Shore A +3 Lecture apres 15 s pour
-3 les caoutchoucs
thermoplastiques
Température limite de non-fragilité °C -55 [SO 812
Essai de déformation X Y
Compression
Eprouvette de type B
Compression a 25 %
22 hdansl'aira 70 °C
apres 22 h de reprise a la température ISO 815
normalisée de laboratoire
— Caoutchouc vulcanisé max. % 35 35
— Caoutchouc thermoplastique max. % 65 55
— Caoutchouc cellulaire max. % 65 50
Allongement
Eprouvette T50
Allongement a 25 %
22 hdansl'aira 70°C _
apres 22 h de reprise a la température IS0 2,285'2001'
normalisée de laboratoire méthode A
— Caoutchouc vulcanisé max. % 20 20
— Caoutchouc thermoplastique max. % 60 50
— Caoutchouc cellulaire max. % 60 50
Vieillissement: apres 14 jours dans!'air a ISO 188:1998,
85°C méthode A
Variation de:
Dureté Shore A entre + 10 ISO 7619
et-5
Contraintea 100 % d'allongement|(poux o entre + 20 1SO 37
les caoutchoucs thermoplastiguwes) 0 et-15
Allongement a la rupture % entre + 10 ISO 37
et-30
Longueur max. % -2 Annexe E
Allongement a la rupture % 100 1SO 37

valeur minimale absolue
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154
155 Tableau 5 — Exigences pour les sollicitations thermiques P,
Caractéristique Unité Spécification Méthode d'essai
ISO 7619
Tolérance sur dureté nominale Shore A +3 Lecture aprés 15 s pour
-3 les caoutchoucs
thermoplastiques
Température limite de non-fragilité °C -55 1SO812
Essai de déformation X Y
Compression
Eprouvette de type B
Compression a 25 %
22hdansl'aira 100 °C
apres 22 h de reprise ala température IS0 815
normalisée de laboratoire
— Caoutchouc vulcanisé max. % 35 35
— Caoutchouc thermoplastique max. % 70 55
Allongement
Eprouvette T50
Allongement a 25 %
22hdansl'aira 100 °C ISO 2285:2001,
apres 22 h de reprise ala température méthode A
normalisée de laboratoire
— Caoutchouc vulcanisé max. % 20 20
— Caoutchouc thermoplastique max. % 60 50
Vieillissement: apres 14 jours dans!'air a ISO 188:1998,
125°C méthode A
Variation de:
Dureté Shore A entre + 10 ISO 7619
et-5
Contraintea 100 % d'allongement(pour: o entre + 20 1S0 37
les caoutchoucs thermoplastiques) 0 et-15
Allongement a la ruptugé % entre + 10 ISO 37
et-30
Longueur max. % -2 Annexe E
Allongement a lafupture o % 100 1SO 37
valeur minimale absolue
156
157 Tableau 6 — Contraintes mécaniques pour les profilés statiques
Caractéristiques Unité Spécification Méthode
d'essai
Relaxation de contrainte
Contre-force initiale N )
Contre-force apres vieillissement N Par E.ICCOI‘d, apres consultatllon'etntre le Annexe D
fabricant, le concepteur et I'utilisateur
Résultat %

10
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158 Tableau 7 — Contraintes mécaniques pour les profilés dynamiques

Caractéristiques Unité Spécification Méthode d'essai

Déformation rémanente en compression

Eprouvette de type B
Compression 25 % (pourP,, P,, P;,P,)
22ha-25°Cmax.

— Caoutchoucvulcanisé % max. 80 1SO 815
— Caoutchoucthermoplastique % max. 90
Essai de reprise élastique % D'apreés la classification Annexe C
159 Tableau 8 — Exigences pour les contraintes environnementales R4
Caractéristique Spécification Méthode d'essai

Essai de résistance a l'ozone

Etat aprés 96 h sous allongement de 20 %,

concentration 50 ppem, 40° C Pas de craquelures ISO 1431-1
160 Tableau 9 — Exigences pour les contraintes environnementales R,
Caractéristiques Spécification Méthode d'essai
Essai de résistance a l'ozone
Etat aprés 96 h sous allongement de 20 %
Pas de craquelures ISO 1431-1
Température 40 °C
Essai de résistance aux intempéries
Etat aprés exposition a une lampe 3 arc auxénon sous
irradiation de 550 W/m?2 a1 000 Wi/m?‘et entre 290 nm
et 800 nm ISO 4892-2
Température au panneauwneirs5 °G+ 3 °C (Voir aussi Tableau 11)
Temps d'arrosage 18 min
Intervalle entre arrosages 102 min
Pour 3 GJ/m?, variation de:
— Couleur Niveau W 3 dar}s I'échelle des 1SO 105-A02
gris
Pour.8 GJYunZmwariation de:
— Contrainte’a 100 % d'élongation, en % Pas plus de = 15
— Allengement ala rupture,en % Entre + 10 et - 30
==Aspect Pas de craquelures

161
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Tableau 10 — Exemples de calculs d'exposition pour 550 W/m2 et 1 000 W/m?2

Longueur d'onde de la

Energie d’exposition

Energie totale recue par le

Temps d'exposition

lampe a arc au xénon profilé
-
3 GJ/m? 319 ais00h
550 " 3 600
550 W/m?
1 9
8 GJ /m? _8 107 a4000h
Entre 550 * 3600
290 nm et 800 nm LA
1000," 3,600
1000 W/m?
100
8 GJ /m? N FORS o 500
1000" 3 600

12
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EXEMPLE

Annex A
(normative)

Plage de travail par compression

//
7

WR (plagede trayail) =a - b

a=,7 mm
b.=5mm

oo WR=2 mm

Figure A.1 — Plage de travail par compression pour profilés d'étanchéité
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Annex B
(normative)

Compression linéique

B.1 Généralités

Cette annexe spécifie la méthode a utiliser pour soumettre a I'essai un échantillon de profilés utilisés en
statique ou en dynamique, afin de déterminer la compression linéique nécessaire pour lesscomprimer d'une
valeur prédéterminée dans les conditions fixées pour I'essai.

L'essai a été congu pour couvrir tous les matériaux ou formes de profilés.

B.2 Appareillage

B.2.1 Appareil de compression (voir Figure B.1), permettant le montage“et la compression de trois éprouvettes,
ensemble ou séparément, conformément au modeéle d'étude du fabricant.

B.2.2 Moyens de mesure de la hauteur de I'éprouvette avec un€ précision’de + 0,01 mm.

B.2.3 Moyens de mesure de la compression linéique avectuneprécision au moins égale a 1 %.

Légende

1 Tige de transmission

2 Systéme de verrouillage
3 Ressort compensateur
4 Plateau

5 Eprouvette

Figure B.1 — Exemple d'appareil de compression
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B.3 Eprouvettes

Un échantillon du profilé a soumettre a I'essai doit étre fourni par le fabricant, avec les dessins décrivant sa
forme a 1'état libre et ses conditions d'utilisation déclarées, ainsi que des indications sur sa plage de travail
par compression.

Les échantillons doivent étre fournis dans un état réellement représentatif des prescriptions d'utilisation et
étre stockées a I'état de relachement pendant au moins une journée a une température et une humidité

normalisées de laboratoire.

Apres cette période de conditionnement, couper trois éprouvettes de profilé d'une longdeur'minimale de
100 mm et maximale de 500 mm en divers endroits de I'échantillon soumis al'essai.

B.4 Mode opératoire

Condltlonner les échantlllons en laboratolre
pendant une journésa,
Couper les éprouvettes (voir article B.3)

|

Mesurer la hauteur llbre & en mm & £ 0,1 mm prés,
Maonter les éprouvettes dans 'apparel| de
compresslon, en slmulant leur disposition lors
d'une utlllsatlon réelle

|

Comprlmer sur toute "étendue de la plage de travall
Jusqu'au Jeu minimal

i

Relacher la force et lalsser 'éprouvette revenir & sa
poslilon Inltlale

|

Appllquer la comprasslon de nouveau el garder &
largeur minlmale durant 20 s

{

Enreglstrer la force

Man P T
= A-tonutllsé 3 éprouveites?

R S i

[o

Calculer |a force moyenne et réd|ger un rapport
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Annex C
(normative)

Essai de reprise élastique

C.1 Généralités

Cette annexe spécifie la méthode devant étre utilisée pour soumettre a 1'essai un échantillon deyprofilés, afin
de déterminer la reprise élastique en pourcentage apres compression sur toute 1'étendue“de la plage de
travail, ceci dans le cadre des conditions fixées pour 1'essai.

C.2 Appareillage

C.2.1 Appareil de compression (voir Figure B.1), permettant le montage et la compression de trois pieces d'essai,
ensemble ou séparément, conformément aux dossiers du concepteur.

C.2.2 Moyens de mesure de la hauteur de I'éprouvette avec une précision de,+ 0,01 mm.

C.2.3 Enceinte chauffée, de 1'un des trois types spécifiés dans 1'ISO%188:1998, méthode A.

C.3 Eprouvettes

Un échantillon du profilé a soumettre a I'essai doit/€tre fourni par le fabricant, avec les dessins décrivant sa
forme a |'état libre et ses conditions d'utilisationf,Lefabricant doit aussi fournir une déclaration concernant
la température maximale de fonctionnement duprofilé.

Les échantillons doivent étre fournis dans un,état réellement représentatif des prescriptions d'utilisation et
étre stockées a I'état de relachement pendant’au moins une journée a une température et une humidité

normalisées de laboratoire.

Apres cette période de conditionhement, couper trois éprouvettes de profilé d'une longueur minimale de
100 mm et maximale de 500 am,en/divers endroits de I'échantillon soumis a1'essai.
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C.4 Mode opératoire

Condltlonner les échantlllons en laboratolre
pendant une journde,
Couper les éprouvettes (volr artlcle C.3)

]

Mesurer la hauteur llbre & en mm & £ 0,1 mm prés,
Morter les dprouvettes sur ['apparel| de
compresslon, en slmulant leur dlsposltion lors
d'une utlllsatlon réelle

|

Comprimer sur toute 'élendue de la plage de travall
jusqu'a la [argeur minimale

{

Maintenir pendant 14 |ours a la température
maximale de fonctlonnement

|

Reldcher pandant 22 h a |a température normallsée

|

Mesurer |a nouvelle hauteur llbre 2, enmm a
= 0,1 mm prés

{

Calculer la reprise élastlgue (volr artlcle C.5)

Man " B

::_'_’:_'F_A-t-on utlllsé 3 éprouveites? '_'_'_'_'_-.-

- e

Tou

Calculer la reprise moyenne et reporter
le résultat avec deux chlffres slanlflcalfs

C.5 Expression des résultats

Exprimer les résultats\en‘pourcentage conformément a I'équation suivante:

o, O, T
& \WR g

CR Vest la reprise élastique, en %,;
a est la hauteur libre, en mm,;

a
WR

est la hauteur aprés essai, en mm,;
est la plage de travail par compression, en mm.
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Annex D
(normative)

Essai de relaxation de contrainte sous compression imposée

D.1 Généralités

Cette annexe spécifie la méthode devant étre utilisée pour soumettre a 1'essai un échantillon deyprofilés, afin
de déterminer la relaxation en pourcentage aprés compression a la valeur spécifiée par le-fabricant.

D.2 Appareillage

D.2.1 Appareil de compression (wir Figure B.1), permettant le montage et la compression de trois éprouvettes,
ensemble ou séparément, conformément au modele d'étude du fabricant.

D.2.2 Moyens de mesure de la compression linéique avec une précision de 1%9%.
D.2.3 Enceinte chauffée, de I'un des trois types spécifiés dans IS©,188:1998, méthode A.
D.3 Eprouvettes

Un échantillon du profilé a soumettre a I'essai doit étré fourni\par le fabricant, avec les dessins décrivant sa
forme a 1'état libre et ses conditions d'utilisation. L& fabricant doit aussi fournir une déclaration concernant
la température maximale de fonctionnement du profilé.

Couper quatre éprouvettes de profilé d'une/longieur de 100 mm en divers endroits de I'échantillon soumis a
I'essai.
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D.4 Mode opératoire

Réceptlon et ldentlflcatlon

Coupear guatre dprouveties da 100 mm de
lengueur

Malntenlr la déformatlon pendant 14 |ours a
la temperature maximals permlse pour la
classea P concernésa

l

Lubrlfler et monter les éprouvettes sur
I'appare| de compress|on, slmulant leurs
condlilons d'utlllsatlon réelles

Retlrer l'apparell de compresslon avec les
éprouveltes de [encelnte chaufféa, (bdédrer
|a force de compresslon et lalsser les
eprouvettes reposer 22 h & la température
narmallzée de |aboratolre

Comprimer les éprouvettes a l'épaisseur
minlmale recommandés par le fabrlcant
(vliesse de compress|on; 10 mmimin)

l

Comprimer |es dprouvettes & |a |argeur
minimale recommandée par le fabricant

Relacher la force el répéler la compresslon
guatre fols, pour un total de clng
compresslons

Malnten|r durant 30 min a |a températura
normalisée de laboratoire et mesurer la
force de réactlon F 5 comme pour F

Aprés |a clnguléme comprasslon, garder les
éprouvettes a leur largeur minlmale pendant
30 min & la température normallsee de
|laboratolre

Calculer le taux de relaxation
(volr artlcle D.5)

Mesurer la force de
réactlon &, aprés une compresslon de
0,15 mm a la vitesse comprise entre
.1 mmimin et 1 mmimin

Répéter ce mode opératolre pour chacune
des guatre éprouvettes, calculer le taux de
relaxatlon moyen el reporter |e résultat a
deux chlffres slgnlficatifz

D.5 Expression des résultats

Le taux de relaxation 7, exprimé,en pourcentage est donné par 1'équation:

T

= M * 100
F

est'la force de réaction initiale, en N;

est la force de réaction aprés \ieillissement, en N.
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Annex E
(normative)

Variation de longueur

E.1 Couper trois éprouwettes de 300 mm de longueur sur l'échantillon de profilé et les stocker 24 h a la
température normalisée de laboratoire.

E.2 Faire deux repéres espacés de 200 mm sur chaque éprouvette.
E.3 Placer les éprouvettes sur une plaque métallique préalablement recouverte de talc en,poudre et, mettre celle-

ci dans une enceinte thermostatée a la température maximale préwe pour la catégorieP concernee (Pq, P, P3 ou
P,) et garder pendant 22 h a cette température.

E.4 Sortir la plague awec les éprouvettes de l'enceinte chauffée et mettre a, refroidir 2 h a la température
normalisée de laboratoire.

E.5 Mesurer lalongueur I, en mm, de chaque éprouwette.

E.6 La variation de longueur, en %, est donnée par la formule:

200- 11 ..,
200

E.7 La variation de longueur a prendre en considération est la moyenne des résultats des trois éprouvettes
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